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Instrukcja przeznaczona jest zaréwno dla producentéw armatury, jak i jej
uzytkownikéw koricowych.

Oprécz wypefienia zalecen w niej zawartych, nalezy sie takze stosowac do
wskazowek producenta armatury oraz ewentualnie uzywanych sifownikow
elektrycznych / pneumatycznych / hydraulicznych i dodatkowego osprzetu.
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BEZPIECZENSTWO

O Przed rozpoczeciem prac serwisowych nalezy wytgczy¢ zasilanie elektryczne
wytgcznikow krahcowych i sitownikow elektrycznych oraz zabezpieczyé przed ich
przypadkowym  wigczeniem. Takze w przypadku stosowania  sitownikow
pneumatycznych i hydraulicznych nalezy odtagczy¢ medium zasilajgce.

O Podczas prac serwisowych armatura powinna by¢ wyprozniona i nie znajdowac sie pod
cisnieniem.

O Przektadnie nie powinny byé przecigzane poprzez stosowanie przedtuzki na koétku
recznym, zamontowane sitowniki nie moga pracowac w ciggtym przecigzeniu.

O Producenci armatury powinni rozwazy¢ konieczno$¢ zamontowania dodatkowego
zaworu odcigzajacego, aby zmniejszy¢ cisnienie w przypadku wystgpienia
nieszczelnosci na wale armatury. Rozwigzanie to moze by¢ zastosowane zarébwno na
armaturze, adapterze, jak i wskazniku potozenia przektadni.

O Nastawienia zderzakéw krancowych przektadni dokonuje producent armatury. Nie jest
wskazane ich pézniejsze przestawianie przez uzytkownika.

& Sruby z ,uchem” nalezy wykorzystywaé jedynie podczas podnoszenia przektadni.

SKEADOWANIE

O Przekfadnie muszg by¢ sktadowane w czystych i suchych pomieszczeniach,
zabezpieczajgcych przed skokami temperatury, wysoka wilgotnoscig i kurzem.
Temperatura przechowywania powinna zawierac¢ sie w przedziale od 0°C do 50°C.

O Przekfadnie powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym uszkodzeniem.

O Co 3 miesigce nalezy dokona¢ petnego cyklu otwarcia / zamkniecia przektadni
(stosujac kotko reczne lub urzadzenie sterujgce).

O Co 3 miesigce nalezy sprawdzi¢ stan zewnetrznych powierzchni przektadni.
W przypadku zauwazenia rdzy nalezy uzy¢ oleju konserwujgcego.

O Nalezy prowadzi¢ dokumentacje sktadowania / kontroli przektadni (patrz wyzej).
W razie koniecznosci MASTERGEAR rezerwuje sobie prawo sprawdzania tych
dokumentdéw i urzadzen.

O Jezeli przektadnia byta uzywana chociaz raz w ciggu kazdych 3 miesiecy, powinna
by¢ przestana do producenta celem kompleksowego odnowienia po 10 latach. Jesli
podczas sktadowania nie byta uzywana okres ten skraca sie dwukrotnie.

MNAPEDY - ARMATURA
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MONTAZ

O Przed rozpoczeciem prac instalacyjnych nalezy zwréci¢ uwage, aby wat i przytacze
armatury, otwér pod wat armatury w przektadni, wpusty, itp. byly wyréwnane
i oczyszczone. Dla uproszczenia montazu wat armatury nalezy nasmarowac olejem
lub smarem. Srodek uszczelniajacy lub uszczelke nalezy natozy¢ na czoto przytacza,
a nastepnie natozy¢ przektadnie na armature (w otworze pod wat armatury powinien
pozostac lekki luz).

Na koncowki srub mocujgcych nalezy nanies¢ srodek uszczelniajacy lub PTFE
i dociggnac je (krzyzowo) tak, aby przektadnia rbwnomiernie i centrycznie przylegata
do watu armatury (rys.1).

( J

_

Uszczelnienie d

Rys. 1

ustalajacych celem stabilizacji potozenia (zabezpieczenia przed

UWAGA! Nalezy rozwazy¢ koniecznos¢ zastosowania kotkow
rotacjq) przektadni podczas jej funkcjonowania.

O Jezeli pomiedzy przektadnig i armaturg ma by¢ zastosowany adapter, nalezy go
najpierw zamontowacé na przektadnie, a dopiero pdzniej na armaturze. Nalezy zwrécié
uwage na jego centryczne utozenie wzgledem otworu pod wat armatury. Potgczenie
przytacza adaptera i sitownika powinno by¢ uszczelnione.

Kofki ustalajgce powinny by¢ stosowane w celu stabilizacji potozenia (zabezpieczenia
przed rotacja) przektadni.

O W przypadku zastosowania wewnetrznych $rub ustalajgcych nalezy nasmarowaé
$rodkiem uszczelniajacym spdd tba i koncéwke Sruby (rys. 2 i 3). Nastepnie nalezy
ponownie uszczelni¢ pokrywe przektadni.(Zalecany srodek uszczelniajgcy ,Loctite
574" lub ,572").
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Uszczelnienie Uszczelnienie

Rys. 2 Rys. 3

O Wszystkie przektadnie posiadajg trwate wypetnienie smarem na caly okres
eksploatacji - w normalnych warunkach jest to 10 lat (chyba, ze zamdéwiono inaczej).
Jesli przy montazu zachodzi potrzeba ponownego nasmarowania przektadni (zwykle
taka koniecznos¢ wystepuje gdy zamawiajgcy montuje wewnatrz dodatkowe Sruby
ustalajgce), nalezy zdjg¢ pokrywe i napetni¢ przektadnie do poziomu slimacznicy
smarem pozostawiajgc, jak najmniej powietrza.

Zalecamy smar EP.2 konsystencja nr 2 spetniajagcy wymagania min / max
temperatury pracy. Przektadnie wstepne sg zawsze trwale nasmarowane.
Rys. 4 obrazuje zalecany poziom smaru wewnatrz przektadni.

Segment Slimacznicy ze §limakiem

Minimalny poziom P
smaru \ 1
/ /

\_/‘

Rys. 4

Uwaga! Dla wykonan do wysokich i niskich temperatur, morskich,
przeciwpozarowych, nuklearnych lub podwodnych moze zajsé
potrzeba zastosowania specjalnych srodkéw smarujacych.

O Po zamontowaniu przekfadni na armaturze nalezy ustawi¢ sruby zderzakowe, tak by
odpowiadaty potozeniom OTWARTE i ZAMKNIETE. W przypadku stosowania
napedow elektrycznych przyjete jest nastawianie tych potozenh za pomocg
wytgcznikow krancowych.

Sruby zderzakowe przektadni nalezy wéwczas dokrecié do oporu i odkrecié o ',
obrotu - w takiej sytuacji zderzaki stanowig mechaniczne zabezpieczenie w
przypadku awarii elektrycznych wytgcznikow krancowych.
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O W celu zabezpieczenia przed korozjg i dostepem wody, wszystkie otwory znajdujgce
sie nad watem armatury i pod wskaznikiem potozenia nalezy wypetni¢ smarem
(przestrzen miedzy wskaznikiem potozenia i jego gniazdem uszczelni¢ odpowiednim
Srodkiem)

O Kétko reczne jest dostarczane osobno i wymaga samodzielnego zamontowania.
Przed odtgczeniem od korpusu przektadni zabezpiecza sie je kotkiem lub wkretem
dociskowym

O Jesli zachodzi potrzeba zamontowania sitownika elektrycznego nalezy upewni¢ sie
czy sprzegto, wat przektadni, adapter i powierzchnia przytgczeniowa sitownika byty
wyréwnane i oczyszczone. Nastepnie nalezy zatozy¢ sprzegto w odpowiedniej pozycji
na wat i skreci¢ catos¢ srubami. Nastepnie zamontowac sitownik i dociagna¢ Sruby.
Przy cate] operacji nalezy dodatkowo stosowac sie do zalecen producenta sitownika.

O W przypadku, gdy zamdwiono wykonanie inne niz 90° lub 180°, w miejsce Srub
zderzakowych stosowane sg sruby z kontrnakretkami. W celu ustawienia potozen
krancowych nalezy usung¢ kapturek, obréci¢ kontrnakretke i ustawi¢ przektadnie do
wymagane] pozycji (OTWARTE / ZAMKNIETE), a nastepnie dokreci¢ nakretke.
Uszczelni¢ Sruby odpowiednim sSrodkiem uszczelniajgcym 1 zatozy¢ kapturek.
Dokfadniejsze informacje i rysunki moga by¢ dostarczone na zgadanie

MALOWANIE

O Standardowo przektadnie MASTERGEAR sg fabrycznie malowane czerwong farbg
podktadowg* - ostateczng powtoke malarskg moze natozy¢ klient. Uzytkownik
powinien zadba¢ o to by wszystkie wrazliwe czesci przektadni byty odpowiednio
zabezpieczone przed malowaniem, piaskowaniem.

Szczegoblng uwage nalezy zwrécié na:
a) wat
b) otwor pod wskaznikiem potozenia
C) gniazdo slimacznicy
d) powierzchnie przytagczeniowg
€) wszystkie czesci ruchome w przypadku przektadni odblokowujgcych lub z dzwignig
f) wytaczniki elektryczne i wyposazenie pomocnicze
g) tabliczka znamionowa lub informacyjna (mozna je chwilowo usuna¢ lub zakryc)

O Po ostatecznym pomalowaniu nalezy zdja¢ wskaznik potozenia, oczysci¢ i lekko
nasmarowacé¢ gorny czop - podczas czyszczenia smar moégt zostaé wyptukany.
Pominiecie tej operacji moze by¢ powodem przedwczesnej korozji tego miejsca.

* przektadnie typu M, MF i MxWD. Przekiadnie serii 98 mogg by¢ dodatkowo pomalowane farbg
epoksydowsq.
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UZYTKOWANIE

O Przy sterowaniu recznym, w celu otwarcia lub zamkniecia armatury nalezy pokrecic¢
kétkiem recznym w odpowiednim kierunku. Standardowo przyjmuje sie obrot kotka
zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara dla zamkniecia armatury. Sprawdz, czy taka
sytuacja zachodzi w Twoim przypadku. Aktualng pozycje i kierunek dziatania mozna
odczytac ze wskaznika potozenia przektadni.

O W przypadku stosowania sitownikbw elektrycznych / pneumatycznych /
hydraulicznych nalezy stosowac sie do instrukcji producenta danego urzgdzenia.

O Przekfadnie odblokowujgce (MXW D) znajdujg sie normalnie w pozycji wysprzeglonej i
zasprzeglajg sie tylko w przypadku awarii sitownika pneumatycznego (braku medium
sterujgcego sitownikiem). W celu swiadomego zasprzeglenia nalezy podnies¢
(poluzowac)* sworzen blokujacy i przestawi¢ dzwignie do pozycji, w ktorej sworzen
opadnie (do przeciwnej pozycji i dokrecié)*. Podczas przestawiania dzwigni moze byc¢
konieczne lekkie obrocenie koétka.

Na korpusie kazdej przektadni znajduje sie odpowiednia instrukcja.
W celu wysprzeglenia nalezy odwréci¢ etapy procedury zasprzeglania.

* w niektorych przektadniach stosowana jest Sruba

UTRZYMANIE

Jezeli wszystkie procedury dotyczace sktadowania i montazu byly zachowane,
przektadnie bedg wymagaty niewielkich srodkéw na utrzymanie.

Dobrg praktykg jest naktadanie, co p6t roku, niewielkiej ilosci smaru wokét gérnego
czopa (patrz MALOWANIE) oraz watu (w przypadku przektadni recznych). Jesli armatura
jest rzadko uzywana, nalezy co 3 miesigce dokonac jej petnego otwarcia / zamkniecia.

Jesli jest konieczne dokonanie wiekszych prac serwisowych lub rozebranie przektadni,
zalecamy odestanie urzadzenia do producenta.

CZESCI ZAMIENNE | INNE INFORMACJE

W razie koniecznosci dostarczenia czesci zamiennych i innych informacji prosze
przekaza¢ nam typ przektadni, nazwe czesci i ilos¢. Pierwszg informacje mozna
odczytaé z tabliczki znamionowej znajdujacej sie na korpusie.
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