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1. Informacje ogodlne
Sitowniki pneumatyczne PRISMA sg napedami ¢wier¢obrotowymmi stosowanymi jako naped armatur
o kacie otwarcia 0-90°C lub 0-180°C.
Sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem, ktére musi by¢ oczyszczone i suche, nie zawierajgce
czastek statych ani substancji powodujgcych korozje.
Nominalne ci$nienie powietrza: 6 bar
Maksymalne cisnienie powietrza: 8 bar

Sitowniki wystepujg w nastepujgcych wersjach:

Sitowniki dwustronnego dziatania: otwierane i zamykane sprezonym powietrzem

Sitowniki jednostronnego dziatania: otwieranie (zamykanie) sprezonym powietrzem, zamykanie
(otwieranie) sitg Sciskanych sprezyn znajdujacych sie po obu stronach ttokow.

Na specjalne zamowienie wykonywane sg sitowniki dla niskich temperatur: — 50°C to + 80° C oraz
dla wysokich temperatur: — 32°C to + 265° C

Dostepne modele:

PA, P Korpus z aluminium z powtokg RILSAN,

PP Korpus z poliamidu,

Pl Korpus ze stali Kwasoodpornej AlISI316,

PH Korpus z aluminium z powtokg PTFE dla wysokich temperatur,
PG Korpus z aluminium z powtokg RILSAN, zakres pracy 180°.

Zakresy pracy:

Modele PA, P, PP, PI, PH: 90° (mozliwos¢ regulacji w zakresie +2° w kazdej ze skrajnych pozycji)
Model PAG: 180° (mozliwosc¢ regulacji w zakresie +2° w kazdej ze skrajnych pozycji)
Temperatura pracy:

Modele: PA, P, PP, PI, PG: - 32°C do +90°C.

Modele PH: -32°C do +265°C

Przylacze: Dwa gwintowane otwory 1/4” BSP (opcja 1/4” NPT) - standard NAMUR

Sitowniki naleza do grupy urzadzen spetniajagcych wymagania dyrektywy 94-9-EC (ATEX)

Grupa Il Kategoria 2 GD

1
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2. Oznaczenia sitownikow

Wszystkie sitowniki Prisma posiadajg tabliczke znamionowg z oznaczeniami wg ponizszego
przyktadu:

Close n

1- oznaczenie typu

2- nr seryjny

3- owiercenie sitownika

4- przytagcze armatury zgodne z 1ISO5210/5211

5- gniazdo zasilania powietrzem

6- maksymalne cisnienie

7- zakres temperaturowy pracy

8- maksymalny moment obrotowy sitownika (przy cisnieniu nominalnym 6 bar)
9- funkcja: normalnie zamkniety NC, normalnie otwarty NA (tylko dla sitownikow jednostronnego
dziatania)

10- kanat A (2) - Otworz

11- kanat B (4) - Zamknij

3. Sterowanie praca sitownika

Pozycja ,,Otwoérz” - Kanat Nr 2 / A
Pozycja ,Zamknij” - Kanat Nr 4 / B

Sitowniki PA, Pl, PAG

KANAL 4 KANAL 2
"Zamknij" "Otwoérz"
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Sitowniki P, PP, PH, PG

KAMAL A KANAL B
"Zamknii”

Sitowniki PRISMA mogg pracowacé przy cisnieniu roboczym 3 do 8 bar. Nominalne cisnienie robocze
to 6 bar. Zasilania sitownikdw nizszym cisnieniem, prosimy skonsultowac¢ z producentem lub jego
przedstawicielem.

4. Ustawienie zakresu pracy sitownika

ZDERZAK

/ LOTWIERANIE”

ZDERZAK

ZAMYKANIE” \

W celu zwiekszenia zakresu dziatania sitownika w pozycji ,ZAMKNIETEJ” lub ,OTWARTEJ” nalezy
wykreci¢ odpowiedni do danej pozycji zderzak. Nalezy nastepnie pamieta¢ o dokreceniu nakretki
kontrujace;j.

W celu zmniejszenia zakresu dziatania sitownika w pozycji ,ZAMKNIETEJ” lub ,OTWARTEJ” nalezy
przestawi¢ sitownik z pozycje przeciwng do tej, ktorej zakres bedzie zmniejszany, a nastepnie
poluzowa¢ nakretke kontrujgca, wkreci¢ odpowiedni do danej pozycji zderzak i dokreci¢ nakretke
kontrujgca
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5. Uwagi montazowe

(1) Upewni¢ sie czy sprezarki i linie zasilajgce sprezonego powietrza sg wystarczajgco czyste,
suche i wolne od czgstek statych, ktére w czasie dtugotrwatego oddziatywania wewnatrz
sitownika mogg spowodowac jego uszkodzenie.

(2) Przed podtgczeniem zasilania sprezonego powietrza do sitownika, sprawdzi¢ warto$é
cisnienia roboczego w miejscu podtgczenia (cisnienie nominalne — 6bar).

(3) Jezeli w sitownikach jednostronnego dziatania, nie jest mocowany zawor sterujacy, zaleca sie
nie wykreca¢ korka odpowietrzajgcego, standardowo montowanego w jeden z otwordw
zasilajgcych.

(4) W razie potrzeby recznego mechanicznego przesterowania sitownika nalezy najpierw
odtgczyc¢ zasilanie sprezonego powietrza i odpowietrzy¢ sitownik.

(5) Przed przystgpieniem do instalacji sitownika zwrdcic uwage na naklejke informacyjng
zwracajgc uwage czy instalowany sitownik jest sitownikiem jednostronnego czy dwustronnego
dziatania.

(6) Zalecane jest montowanie zaworu bezpieczenstwa w linii zasilania sprezonego powietrza, aby
unikng¢ cisnienia zasilania sitownika cisnieniem wyzszym niz 8 bar.

(7) W czasie transportu i przenoszenia sitownika zwréci¢ uwage, czy zewnetrzne powtoki nie sg
naruszone, poniewaz ich uszkodzenie powoduje zmniejszenie odpornosci korpusu sitownika
na czynniki sSrodowiskowe.

(8) Nie usuwac zaslepek otwordéw zasilajgcych do momentu rozpoczecia instalacii.

(9) Chociaz nie jest to konieczne, sugerujemy, aby powietrze zasilajgce byto naolejone, co
przedtuza czas bezawaryjnej pracy sitownika.

(10) Przed montazem upewniC sie czy ustawione potozenie sitownika odpowiada potozeniu

zaworu na ktéorym mocowany jest sitownik. Sitowniki mogg by¢ montowane réwnolegle lub
prostopadle do rurociggu (w zaleznosci od potrzeby)

6. Uzytkowanie i konserwacja
Dziatania profilaktyczne

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie sitownik z armaturg powinno sie wykonywac cykliczne przeglady
sitownika oraz armatury wg nstp. harmonogramu:

Kazdego roku:
— sprawdzi¢ czystos¢ linii sprezonego powietrza i zmierzy¢ cisnienie robocze w rurociggu
— w zaleznosci od natury medium przeptywajgcego przez sterowany zawor i czestotliwosc¢
przesterowywania zaworu, jesli istnieje mozliwos¢, oczysci¢ wnetrze sitownika
z zanieczyszczen (zgodnie z instrukcjami producenta), powodujacych ewentualny wzrost
momentu armatury

Co 2 |ata:
— W zaleznosci od ilosci cykli sitownika powinno sie wymieni¢ wszystkie uszczelki typu o-ring,
aby unikng¢ zmniejszania sie momentu sitownika,

Przeprowadzone przez producenta testy poprawnosci dziatania potwierdzajg, ze sitownik moze
wykona¢ minimum 1000 000 cykli zamknij-otwdrz przy nastepujacych warunkach:
— czestotliwos¢ otwierania:
PAW do PA20 — 500 cykli/h,
PA25 do P50 — 120 cykli/h,
PA70 — 80 cykli/h
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— zasilanie: czyste sprezone powietrze o ci$nieniu 6 bar
— temperatura otoczenia: 0°C do 50°C.
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